ICU吊塔技术要求
★投标产品必须通过CE认证，必须为Ⅱ类医疗器械认证；CE没有按医疗器械认证或按Ⅰ类医疗器械认证的无效。（证书中必须包括“吊塔”产品，必须由国际权威认证机构TUV南德或TUV莱茵认证并提供认证证书）

★为保障产品质量稳定性所投产品生产厂家需提供三类医疗器械生产许可证。
产品符合国家标准GB9706.1《医用电·气设备 第1部分：安全通用要求》（提供国家级医疗器械检测机构检验报告）。
★产品符合国际标准ISO11197、IEC60601-1-1、IEC60601-2。（提供SGS或TUV的检测报告）。
主体材料为高强度、耐腐蚀的铝合金型材,材料为6005，状态为T6。  
吊塔表面采用静电喷涂工艺，涂料具有抗菌功能，表面对大肠杆菌、金黄色葡萄球菌抗菌率达99.9%，提供吊塔厂家送检的抗菌检测报告。（提供SGS或包含CMA、CNAS标记的第三方检测报告）
为确保安全，吊塔必须符合气、电分离的标准。（提供SGS或包含CMA、CNAS标记的第三方检测报告）
每个电源插座单独隔离，每个电源有单独隔离盒，做到气电分离的同时，做到强弱电分。
吊塔防护等级应符合GB4208-2017标准中IP2X的规定。
吊塔需做动态试验，经冲击试验后，待电部件应不可触及，各类终端应符合要求，存在的保护装置应保持完整。
吊塔内气管必须为医用专业气管，产品符合ISO7396 、ISO5359标准要求，提供证明文件。
气体终端要求：颜色以及形状不同，防误插，具有Standby（原位待接通状态）功能，插拔次数≥20000次。
气电供应柱采用气电模块化设计，气体模块和电气模块可单独更换，供应柱由多个气电模块单元构成（最多可以安装32个模块），产品安装后仍然可方便改变气、电位置或增加配置。
气电供应柱为四面结构，四面均可安装仪器平台和附件。8条竖直内藏式导轨可以固定仪器平台及其它附件。

供应柱用来固定托盘和其它附件的导轨采用内藏式导轨，非外漏式的T型导轨。

仪器平台材料为铝合金材质，非钢板或者塑料材质。
★仪器平台承重≥120kg, 抽屉承重≥20kg同时承重需4倍承重测试（提供SGS或包含CMA、CNAS标记的第三方检测报告）。

为保证吊塔耐腐蚀性，应按国家标准GB/T2423.18进行盐雾试验，试验结束后产品应无损伤，无可见锈痕 （提供SGS或包含CMA、CNAS标记的第三方检测报告）。
各回转机构旋转角度≥350°，转动范围应能够覆盖病人所需区域，并配备旋转限位装置。（提供SGS或包含CMA、CNAS标记的第三方检测报告）

外壳防火等级不小于UL94-V0级。
产品经过抗地震实验，抗震级别满足抗震8级性能要求。提供专业第三方试验报告。（提供SGS或包含CMA、CNAS标记的第三方检测报告）

★吊塔基座应经载荷试验，基座安装在模拟楼板试验，最大扭矩载荷18000Nm时基座无明显变化。（提供SGS或包含CMA、CNAS标记的第三方检测报告）

为了保证产品运输安全，产品外包装须经冲击试验。
24.技术要求
24.1吊桥横梁长度2000 mm—3500 mm，可根据现场情况定制。

24.2吊桥横梁内管线采用专业拖链保护，防止移动时气管或电源线等磨损造成危险（提供横梁内部实物照片证明）
24.3★吊桥横梁额定承重不小于600kg，同时经4倍承重测试（提供SGS或包含CMA、CNAS标记的第三方检测报告）。
24.4干区、湿区供应柱长度不小于1000 mm（最长1250mm可根据需要定制）。

24.5配置：

干区：
气体终端：  氧气1个、负压吸引1个、医用空气 1个。

电源插座≥6 个

等电位端子2个。

2个网络接口RJ45 

仪器平台3层（带抽屉1个）（不含边轨）：≥400mm(宽) ×450mm（深），托盘两侧水平把手工作承重应为25kg。

抽屉1个，铝合金材质，为确保承重和经久耐用，不得采用塑料材料。抽屉必须具有自回弹功能，抽屉单根导轨工作承重应为15kg。
湿区：

气体终端：

  氧气 1个、负压吸引 1个、医用空气 1个。

电源插座≥6 个
等电位端子2个。
仪器平台2层（带抽屉1个）。（不含边轨）：≥400mm(宽) ×450mm（深）。

抽屉1个铝合金材质，有自回弹功能，抽屉单根导轨工作承重应为15kg。
不锈钢管输液架1套。要求：双旋臂，臂长不小于300mm+300mm，承重不小于40kg。可自由伸缩转动。

不锈钢网篮1个。
