手动双摇式病床技术参数
1 参考规格：
1.1床面尺寸为：≥1935*850*1.0mm（长*宽*厚度）；
1.2床框方管尺寸：≥30*70*1.5mm（长*宽*厚度）；
1.3整床尺寸：≥2180*990*500mm。
2主要功能：
2.1两摇杆系统，能实现各种体位；
2.2背部升降：0-75°±2°；
2.3腿部升降：0-40°±2°。

3主要结构：
3.1双层稳定结构：床体+整体底座；
3.2背部床板采用双支撑卸力结构；
3.3床边四角配软性防撞胶。

4主要部件技术要求：

4.1床头尾：

4.1.1ABS工程塑料整体一次性成型。（提供投标单位或病床制造厂家为受检单位的SGS或CMA检测报告复印件，报告日期为招标公告发布之前，原件备查。）
4.1.2床头尾二侧带二个防撞轮（与床头尾一体），有符合人体工程学结构的把手。

4.1.3床头及床尾架可以拆卸及锁定，中间配有扣板（颜色可选配）。

★4.1.4床头ABS含量≥99%。（提供投标单位或病床制造厂家为受检单位的SGS或CMA检测报告复印件，报告日期为招标公告发布之前，原件备查。）
4.2床面：

4.2.1冷轧钢板四片冲孔床面。

4.2.2床板均布≥260kg的安全工作载荷后应能顺利动作，各部位无异常现象。
4.2.3床板承载≥500kg载荷历时1h，卸载后各部位应无永久性变形现象。

4.2.4冷轧钢板喷涂通过“GB/T 10125-2021”中性盐雾试验，暴露100小时，外观等级≥10级（无破坏）。（提供投标单位或病床制造厂家为受检单位的SGS或CMA检测报告复印件，报告日期为招标公告发布之前，原件备查。） 

4.3护栏：六档钢制弯曲护栏，Φ19*2mm钢管喷塑而成，护栏放下来与床面平；

4.4餐桌：采用液压带阻尼装置翻板餐桌，餐桌支架采用冷轧钢；
4.5床脚：≥125mm中控刹车轮（单面轮）；
4.6摇手：ABS固定式，手动双摇；
4.7丝杆：采用加长铜罗母，并且有双向打滑限位之功能，全封闭式丝杆；
4.8床垫：与床尺寸匹配、床垫厚度≥70mm，外套为防水布料，内装海绵和海南椰棕片组合而成。
5工艺要求：
5.1整床金属部件100%高精度焊接工艺；

5.2金属表面处理采用双重涂层技术：“电泳涂装+粉末喷涂”（复式喷涂）工艺。（提供投标单位或病床制造厂家电泳流水线、喷涂流水线采购发票复印件，购买日期为招标公告前，原件备查。）

★5.3粉末通过“GB/T 21866-2008抗菌涂料（漆膜）抗菌性测定法和抗菌效果”检测方法，三种细菌（金黄色葡萄球菌、藤黄微球菌、大肠埃希氏菌）抗菌率均≥99.2%。电泳涂层不含镉、铅、汞、六价铬重金属（提供投标单位或病床制造厂家SGS或CMA检测报告，报告日期为招标公告发布之前，原件备查）。

★6 售后服务：
6.1病床整床质保不少于五年；
6.2质保期内病床报修2小时响应，24小时内维修完成，需要有本地化服务。

7.配置：双摇床体1张、升降机构2套、ABS床头板1付、六档钢制弯曲护栏1付、引流挂钩2个、杂物架1个、床垫1张、中控脚轮4只，床边输液杆、床头卡（根据医院要求设计）。
8、需要提供产品样品。

