检验中心高压灭菌器技术参数及配置要求
一、技术要求

1．产品需获得中国国家压力容器生产许可证，具有中华人民共和国进口压力容器安全性能监督检验证书，符合市场准入规定，资质品质有保证。
2．高压锅操作可通过控制面板显示，有微电脑处理器控制的数字显示控制面板。
3．灭菌容积≥75升
4．灭菌程序可进行程序化设定，并可以进行保存。要求包括但不限于以下程序：
a灭菌程序：（灭菌温度：115~135℃(2(C，灭菌时间：1-300分钟（时间可调节），排气阀温度设定：100~125℃）。
b灭菌/保温程序：（灭菌温度：115~135℃(2(C，灭菌时间：1-300分钟（时间可调节），排气阀温度设定：100~125℃，保温温度：45~60℃）。
c熔解/保温程序：溶培养基解温度：60~114℃。保温温度：45~60℃，溶解时间：1-300分钟（时间可调节），保温时间固定72小时。
d仪器器皿灭菌程序。灭菌温度：115~135℃，1-300分钟（时间可调节），保温时间固定72小时。
5．高压锅升温、灭菌、排气等过程自动控制，无需人工监管，脉冲式排气系统，可动态显示灭菌工作过程状况。排气阀开放温度可设定，灭菌程序完成后，排气阀自动打开放气。设定温度在沸点以上0℃~25℃之间设定。
6．安全性。要求机器带有语音提示功能，对安全防护进行确认。压力安全阀，过温限制器，抗干烧限制器，内门锁，过压限制器，保险丝；带安全自锁功能（安全阀，防超压，防干烧，防超热，防漏电，防超电流，关盖确认等）双重内锁定装置，采用触摸式安全双向电子联锁装置，确保灭菌腔室有压力时，密封门自动锁紧，无法打开。
7．配备冷却风扇：选择衡量排气阀开合级别可进行排气量调节，减少冷却时间并防止灭菌过度沸腾。液体灭菌开盖时温度在65(C或以下，符合ICE标准。产品侧面增加数处排气孔，提高冷却效率。
8．高压过程中，要求无蒸汽外泄。
9．高压锅产品要求为SUS304不锈钢材质，产品所需附件均由厂家提供。
10．厂家对产品有良好的售后服务，能对科室操作人员进行培训并提供培训证书，并能按年提供压力阀正常工作证明。
二、售后服务条款：
1、整机保修不少于2年，提供终身定期预防性维护保养次数，每年不少于3次；
2、提供完整的使用手册及说明书一式两份，安装时院方验收；
3、请详细说明设备易损配件及配套耗材、器械的价格，验收合格后10年内保证供应，如不提供，视为免费供应；
4、免费提供人员培训；
5、提供相同型号产品在安徽省内三级医院用户清单；
6、招标文件、投标人投标响应提供的技术参数和英文原版Datasheet翻译件（进口设备）作为设备验收的依据。

